SYSTEM MONTAZU MODUOW FOTOWOLTAICZNYCH

KONSTRUKCJA WOLNOSTOJACA REGULOWANA - PIONOWA ORIENTACJA MODULOW

KEN®

Oferujemy unikatowe rozwigzanie konstrukcji wolnostojacej w niezwykle atrakcyjnej cenie. MontaZ konstrukcji odbywa sig poprzez
wbijanie do gruntu (np. kafar, koparka). Innowacyjny system regulacji sprawia, ze montaz przebiega szybko i sprawnie co pozwala
obnizyc koszty inwestycyjne. Gtowna szyna wykonana zostata z materiatu duzej grubosci i jest odporna na odksztatcenia co umozliwia
whijanie konstrukcji do gruntu za pomocg koparki - nie jest konieczne stosowanie kosztownego kafara. Do mocowania samych modutow
uzyto identycznych elementow jak przy montazu na dachu (Klemy, Sruby, wpusty, nakretki, profile montazowe) co zapewnia, Ze nasz
system montazu jest niezwykle uniwersalny i mozna go w fatwy sposob modyfikowac, a pojedyncze elementy stosowac zamiennie.

( NACHYLENIE KONSTRUKCII 20° )

—
-_—
—
o.
=
=
[—)
]
— ]
[—]
[—)
=
~
=T
[—
-_—
(—)
=

tE§Te

MONTAZOWYCH

ART. NR K-01
PROFIL ALUMINIOWY

ART. NR K-02
LACINIK PROFILI

ART. NR K-04
WPUST PRZESUWNY

ART. NR K-05
KLEMA SRODKOWA

ART. NR K-06 ART. NR K-18 ART. NR K-19
KLEMA KONCOWA  SRUBA IMBUSOWA  SRUBA TEOWA

ART. NR K-21 ART. NR K-35-1R ART. NR K-28
NAKRETKAM10  PODPORA REGULOWANA  SRUBA M10x20MM

SPIS ELEMENTOW

MIN. GLEBOKOSC
WBUANIA DO GRUNTU

i

; I MAX. 2000mm

Montaz konstrukcji rozpoczynamy od wyznaczenia punktow na
gruncie w ktdrych zostang wbite podpory gtowne. Nalezy pamigtac o
prawidtowym rozmieszczeniu konstrukcji wzgledem kierunku
potudniowego oraz o zachowaniu prawidtowych odstepéw pomigdzy
kolejnymi podporami (max. 2000mm).

1300MM

W wyznaczonych na gruncie punktach przystgpujemy do wbijania
profilu gfownego podpory ( ceownik ). Podczas whijania nalezy
kontrolowac pionowe pofozenie dwuteownika. Zabronione jest
uderzanie bezposrednio we wbijany element - nalezy zastosowac
drewniang przektadke. Minimalna gtebokos¢ wbijania to 1300mm.




KEN®

Po stabilnym i poprawnym montaZu wszystkich podpor do gruntu
przystepujemy do montazu ramion na podporze. Wykorzystujac srube
M10 (Art. nr K-28) oraz nakrgtke kotnierzowg (Art. nr K-21)
przykrgcamy ramiona do podpory. Diuzsze ramig do Srodkowego
otworu w podporze i kierujemy je w kierunku potnocnym z kolei
krotsze ramig przykrecamy do dolnego otworu w podporze i
kierujemy je w kierunku pofudniowym.

Na tak przygotowanych podporach nalezy zamocowac profile (Art. nr K-01) przy uzyciu
Srub teowych (K-19) oraz nakrgtek (K-21) wykorzystujac piytki kanat profilu oraz
wywiercone juz w poprzeczce otwory (ir 1, 3, 6, 8) zgodnie z rysunkiem na kolejnej stronie.
Pomigdzy profilem, a poprzeczkg zastosuj dystans EPDM (Art. nr K-28), ktdry stanowi
zabezpieczenie przed korozjg kontaktows. Dystans powinien, uniemozliwic kontakt profilu
aluminiowego ze stalowg poprzeczka. Aby zachowac ciagtos¢ profili, w migjscach faczer
kolgjnych, zastosuj tacznik K-02 nakfadajgc go na korice dwdch przylegtych do siebie
profili. tacznik skre¢ przy uzyciu dwdch Srub teowych oraz dwdch nakretek.
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Kolejnym krokiem jest przykrecenie poprzeczki do podpory oraz
ramion (poprzeczka powinna by¢ skierowana weiszym bokiem w
gore). Bedg do tego potrzebne trzy sztuki Srub M10 oraz 3 nakretki.
Poprzeczke przykrecamy w taki sposdb, aby srodkowy otwdr
poprzeczki umoZliwit skrecenie z najwyiszym otworem podpory
whitej do ziemi, a otwory skrajne z wolnymi otworami ramion
podpory.

Do rozmieszczonych wpustow (Art. nr K-04) naleiy lekko
przymocowac klemy (Art. nr K-05 oraz Art. nr K-06) za pomoc3 Srub
imbusowych (Art. nr K-18), klemy powinny luzno wisiec, zostang one
dokrecone w czasie rozktadania kolejnych modutow. Pierwszg z
brzegu jak i ostatnig zawsze bedzie klema koricowa (Art. nr K-06),
stabilizujgca krawedz pierwszego jak i ostatniego modufu w rzedzie.
Pozostate wpusty przesuwne nalezy potaczyc z klemami srodkowymi
(Art. nr K-05), z ktdrych kazda bedzie jednoczesnie stabilizowac boki
dwdch modutow; Prawidtowo dobrana klema skrajna bedzie mie¢
wysokoS¢ réwng grubosci modutu, klemy Srodkowe s3 uniwersalne i
pasujg do dowolnej grubosci modutu. Prawidtowo dobrana Sruba
imbusowa bedzie o Tcm krétsza od grubosci modutu, bez wzgledu na
to czy f3czona jest z klemg srodkowg czy koricows.

Na tak przygotowanej konstrukcji nalezy rozmiesci¢ moduty, dokrecajgc
klemy kolejno po utozeniu kaidego nastepnego modutu. Klemy powinny
nalez¢ sig na odpowiedniej wysokosci modutu, zgodnie z zaleceniami
instrukeji montazu modutow fotowoltaicznych.
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SZYNA GEOWNA
( PRZEKRG) )

2225mm

3525mm

( RZUT Z BOKU )

POZIOM GRUNTU — . KAT NACHYLENIA 4/
\ 28 stopni

RYSUNEK TECHNICZNY

1300mm

MONTAZ 2 x MODUL PIONOWO (OTWORY NR 1, 3, 6, 8)

BELKA POPRZECZNA
( WYKORZYSTANIE OTWORGW )




